Mit uns konnen Sie in |eder
Einheif rechnen.

Temperatureinheiten Durchflusseinheiten Druckeinheiten
°F 9 °C °C » °F I/min 9 Cfm 9 mh bar PSI MPa PSI bar MPa
-40  -400 -40 -40 100 4 6 1 14,5 0,1 15 1,0 0,10
-35 -37,2 -35 -31 200 7 12 3 435 03 50 35 0,35
-30 -34,4 -30 -22 300 n 18 6 87,0 06 75 5.2 0,52
-25 -31,7 -25 -13 400 14 24 8 116,0 08 100 6,9 0,69
-20 -28,9 -20 -4 600 21 36 10 145,0 1,0 125 8,6 0,86
-15 -26,1 -17,8 0 800 28 43 12 174,0 12 150 103 1,03
-10 -233 -15 +5 1000 35 60 15 2175 15 175 12,1 1.2
-5 -20,6 -0 +14 1200 42 72 2 290,0 20 200 138 1,38
0 -17,8 5 +23 1400 49 84 25 363,0 25 250 17,2 1,72
+5 -15,01 0 +32 1600 57 96 30 435,0 30 300 20,7 2,07
+10 -12,2 +5 441 1800 64 108 35 508,0 35 400 216 2,76
+15 -9,4 +10 +50 2000 7 120 50 7250 50 500 34,5 345
+20 -6,7 +15  +59 2200 78 132 70 10150 70 750 51,7 517
+25 -39 +20 +68 2400 85 144 100 1450,0 10,0 1000 69,0 6,90
+30 -1,1 +25 477 2600 92 156 150 21750 15,0 1500 1034 10,34
+32 0,0 +30  +86 2800 99 168 200 29000 20,0 2000 1379 1379
+35 +1,7 +35  +95 3000 106 180 250 36250 25,0 3000 2068 20,68
+40 +4,4 +40  +104 3300 17 198
+45 +7,2 +45  +113 3600 127 216
+50  +10,0 +50  +122 3900 138 234
+55  +12,8 +55  +131 4200 148 252
+60  +156 +60  +140 4500 159 270 A A
+65  +18,3 +65  +149 4300 170 288 vakuumelnhelten
+70 42110 +70 - +158 5100 180 306 Vakuum (%)  Druck absolut  Unterdruck  Unterdruck
+75 +23,9 +75  +167 5400 191 324 (mbar) (mbar) (mm Hg)
+80  +26,7 +80 +176 5700 201 342 0 1000 0 0
+85 +29,4 +85 +185 6000 212 360 10 900 -100 .75
+90 +32,2 +90  +194 6300 222 378 133 867 -133 -100
+95 +35,0 +95  +203 6600 233 396 20 800 -200 -150
+100 +37,8 +100 +212 6900 244 414 26,7 733 -267 -200
+105 +40,6 +105 +221 7200 254 432 30 700 -300 -225
+110  +433 +110  +230 7500 265 450 10 600 -400 -300
+115 +46,1 +115  +239 7800 275 468 50 500 -500 -375
+120 +48,9 +120  +248 8000 283 430 533 467 -533 -400
+125 +51,7 +125 +257 60 400 -600 -450
+130 +54,4 +130  +266 66,7 333 -667 -500
+135 +57,2 +135 +275 70 300 -700 -525
::ig :ggg +140  +284 G ewi n d em aBe 80 200 -800 -600
’ G E Rohrgewinde nach IS0 228 a0 100 wils -675
+150  +65,6 +150  +302 92 80 -920 -690
+155  +68,3 +155 4311 Gewinde- AuBen-g0  Kern-@ 100 0 -1000 -760
+160  +71,1 +160  +320 NenngriBe d (mm) d, (mm)
+165  +739 +165  +329 1/16 7,723 6,561
+170  +76,7 +170  +338 1/8 9,728 8,566
+175 +79,4 +175  +347 1/4 13,157 11,445
+180  +822 +180  +356 3/8 16,662 14,950
+185  +85,0 +185  +365 12 20,955 18,631
+190  +878 +190 +374 5/8 22,911 20,587
+195  +90,6 +195  +383 3/4 26,441 24,117
+200  +933 +200  +392 /8 30,201 27,877
+205  +96,1 +205  +401 1 33,249 30,291
+210  +989 +210  +410 11/8 37,897 34,939
+215  +101,7 +215  +419 11/4 41,910 38,952
+220  +104,4 +220 +428 11/2 47,803 44,845
+225 +107,2 +225  +437 13/4 53,746 50,788
+230 +110,0 +230  +446 2 59,614 56,656
+235 +112,8 +235  +455 21/4 65,710 62,752
+240  +115,6 +240  +464 21/2 75,184 72,226
+245 +118,3 +245  +473 23/4 81,534 78,576
+250 +121,1 +250  +482






